FICHA TECNICA DE PRODUTO

Z‘:z Termo

fécnica

Aterramento e SPDA

MOLDE DE ALTA PERFORMANCE T-WELD MCT: CABO A VERGALHAO

m

TMCT 3/8".25-0B Para cabo 25 mm? derivacdo e vergalhao 3/8" 659 TSEZ 0001 1,3
TMCT 3/8".35-0B Para cabo 35 mm? derivacdo e vergalhdo 3/8" 659 TSEZ 0001 1,3
TMCT 3/8".50-0C Para cabo 50 mm? derivacdo e vergalhdo 3/8" 90g TSEZ 0002 1,3
TMCT 3/8".70-0C Para cabo 70 mm? derivacdo e vergalhdo 3/8" 1159 TSEZ 0002 1,3
TMCT 3/8".95-0C Para cabo 95 mm? derivacdo e vergalhao 3/8" 1159 TSEZ 0002 1,3
TMCT 1/2".25-0C Para cabo 25 mm? derivacdo e vergalhdo 1/2" 659 TSEZ 0002 1,3
TMCT 1/2".35-0C Para cabo 35 mm? derivacdo e vergalhdo 1/2" 90g TSEZ 0002 1,3
TMCT 1/2".50-0C Para cabo 50 mm? derivacdo e vergalhdo 1/2" 90g TSEZ 0002 1,3
TMCT 1/2".70-0C Para cabo 70 mm? derivacdo e vergalhdo 1/2" 1509 TSEZ 0002 1,3
TMCT 1/2".95-0C Para cabo 95 mm? derivacdo e vergalhdo 1/2" 1509 TSEZ 0002 1,3
TMCT 5/8".25-0C Para cabo 25 mm? derivacdo e vergalhdo 5/8" 90g TSEZ 0002 1,3
TMCT 5/8".35-0C Para cabo 35 mm? derivacdo e vergalhdo 5/8" 90g TSEZ 0002 1,3
TMCT 5/8".50-0C Para cabo 50 mm? derivacdo e vergalhdo 5/8" 1159 TSEZ 0002 1,3
TMCT 5/8".70-0C Para cabo 70 mm? derivacdo e vergalhdo 5/8" 1509 TSEZ 0002 1,3
TMCT 5/8".95-0C Para cabo 95 mm? derivacdo e vergalhdo 5/8" 150g TSEZ 0002 1,3

*Cartucho e alicate sao fornecidos separadamente.
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FICHA TECNICA DE PRODUTO % Termotécnica

Aterramento e SPDA

DESCRITIVO TECNICO

Molde de alta performance tipo cabo a vergalhao com um cabo passante no topo.

UTILIZAGAO

Com o molde e condutores limpos, pré-aquecidos, e montados no molde, siga as seguintes
instrugdes:

1- Abra o envelope na divisao destinada ao palito e disco, e retire 0s mesmos.
2- Posicione o disco no fundo do cadinho (cavidade superior do molde).

3- Agite o envelope com o p6 para homogeneizar o mesmo.

4- Abra o envelope na divisao destinada ao p6 exotérmico.

5- Despeje o po exotérmico no cadinho, cavidade superior do molde.

6- Feche a tampa do molde e pegue o palito ignitor. Certifique-se de utilizar luvas adequadas
(ex. raspa) e oculos de protegdo nos préximos passos.

7- Acenda o palito ignitor e logo em seguida insira 0 mesmo pela abertura que fica junto a
tampa do molde, para alcangar o p6 exotérmico do cadinho.

8- Ao inserir o palito ignitor a reagao deve iniciar, e assim imediatamente afaste-se do molde.
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FICHA TECNICA DE PRODUTO

Z‘:z Termo

fécnica

Aterramento e SPDA

MOLDE DE ALTA PERFORMANCE T-WELD MPD: CABO A VERGALHAO

TMPD 3/8".25-0B Para cabo 25 mm? derivagao e vergalhdo 3/8" 32g TSEZ 0001 1,3
TMPD 3/8".35-0B Para cabo 35 mm? derivagéo e vergalhdo 3/8" 45¢g TSEZ 0001 1,3
TMPD 3/8".50-0C Para cabo 50 mm? derivagéo e vergalhdo 3/8" 90g TSEZ 0002 1,3
TMPD 3/8".70-0C Para cabo 70 mm? derivagéo e vergalhao 3/8" 90g TSEZ 0002 1,3
TMPD 3/8".95-0C Para cabo 95 mm? derivagéo e vergalhdo 3/8" 1159 TSEZ 0002 1,3
TMPD 1/2".25-0A Para cabo 25 mm? derivagao e vergalhdo 1/2" 32g N/A 1,3
TMPD 1/2".35-0A Para cabo 35 mm? derivagao e vergalhdo 1/2" 45¢g N/A 1,3
TMPD 1/2".50-0C Para cabo 50 mm? derivagéo e vergalhdo 1/2" 90g TSEZ 0002 1,3
TMPD 1/2".70-0C Para cabo 70 mm? derivagéo e vergalhdo 1/2" 90g TSEZ 0002 1,3
TMPD 1/2".95-0C Para cabo 95 mm? derivagéo e vergalhdo 1/2" 115¢g TSEZ 0002 1,3
TMPD 5/8".25-0A Para cabo 25 mm? derivagéo e vergalhdo 5/8" 329 N/A 1,3
TMPD 5/8".35-0A Para cabo 35 mm? derivagao e vergalhdo 5/8" 45¢g N/A 1,3
TMPD 5/8".50-0H Para cabo 50 mm? derivagao e vergalhdo 5/8" 90g N/A 1,3
TMPD 5/8".70-0H Para cabo 70 mm? derivagéo e vergalhdo 5/8" 90g N/A 1,3
TMPD 5/8".95-0H Para cabo 95 mm? derivagéo e vergalhdo 5/8" 115¢g N/A 1,3
TMPD 3/4".25-0A Para cabo 25 mm? derivagéo e vergalhao 3/4" 329 N/A 1,3
TMPD 3/4".35-0A Para cabo 35 mm? derivagdo e vergalhdo 3/4" 45¢g N/A 1,3
TMPD 3/4".50-0H Para cabo 50 mm? derivagao e vergalhdo 3/4" 90g N/A 1,3
TMPD 3/4".70-0H Para cabo 70 mm? derivagao e vergalhdo 3/4" 90g N/A 1,3
TMPD 3/4".95-0H Para cabo 95 mm? derivagéo e vergalhdo 3/4" 115¢g N/A 1,3
TMPD 7/8".25-0A Para cabo 25 mm? derivagéo e vergalhdo 7/8" 329 N/A 1,3
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FICHA TECNICA DE PRODUTO % Termotécnica

Aterramento e SPDA

TMPD 7/8".35-0A Para cabo 35 mm? derivagéo e vergalhdo 7/8" 45¢g N/A 1,3
TMPD 7/8".50-0H Para cabo 50 mm? derivagéo e vergalhao 7/8" 90g N/A 1,3
TMPD 7/8".70-0H Para cabo 70 mm? derivagéo e vergalhdo 7/8" 90g N/A 1,3
TMPD 7/8".95-0H Para cabo 95 mm? derivagéo e vergalhdo 7/8" 1159 N/A 1,3
TMPD 1".35-0A Para cabo 35 mm? derivacéo e vergalhdo 1" 45¢g N/A 1,3
TMPD 1".50-0H Para cabo 50 mm? derivagao e vergalhao 1" 90g N/A 1,3
TMPD 1".70-0H Para cabo 70 mm? derivagao e vergalhao 1" 90g N/A 1,3
TMPD 1".95-0H Para cabo 95 mm? derivagéo e vergalhao 1" 115¢g N/A 1,3
TMPD 1.1/8".35-0A | Para cabo 35 mm? derivagéo e vergalhao 1.1/8" 45¢g N/A 1,3
TMPD 1.1/8".50-0H | Para cabo 50 mm? derivagéo e vergalhdo 1.1/8" 90g N/A 1,3
TMPD 1.1/8".70-0H | Para cabo 70 mm? derivacao e vergalhao 1.1/8" 90g N/A 1,3
TMPD 1.1/8".95-0H | Para cabo 95 mm? derivagéo e vergalhdo 1.1/8" 115¢g N/A 1,3
TMPD 1.1/4".35-0A | Para cabo 35 mm? derivagao e vergalhdo 1.1/4" 45¢g N/A 1,3
TMPD 1.1/4".50-0H | Para cabo 50 mm? derivagéo e vergalhdo 1.1/4" 90g N/A 1,3
TMPD 1.1/4".70-0H | Para cabo 70 mm? derivagéo e vergalhdo 1.1/4" 90g N/A 1,3
TMPD 1.1/4".95-0H | Para cabo 95 mm? derivagdo e vergalhdo 1.1/4" 1159 N/A 1,3

*Cartucho e alicate sdo fornecidos separadamente.
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FICHA TECNICA DE PRODUTO % Termotécnica

Aterramento e SPDA

DESCRITIVO TECNICO

Molde de alta performance tipo cabo e vergalhdao, com um cabo derivado.

UTILIZACAO

Com o molde e condutores limpos, pré-aquecidos, e montados no molde, siga as seguintes
instrucoes:

1- Abra o envelope na divisdo destinada ao palito e disco, e retire 0s mesmos.
2- Posicione o disco no fundo do cadinho (cavidade superior do molde).

3- Agite o envelope com o pé para homogeneizar 0 mesmo.

4- Abra o envelope na divisao destinada ao p6 exotérmico.

5- Despeje o p6 exotérmico no cadinho, cavidade superior do molde.

6- Feche a tampa do molde e pegue o palito ignitor. Certifique-se de utilizar luvas adequadas
(ex. raspa) e 6culos de protegao nos préximos passos.

7- Acenda o palito ignitor e logo em seguida insira 0 mesmo pela abertura que fica junto a
tampa do molde, para alcancar o p6 exotérmico do cadinho.

8- Ao inserir o palito ignitor a reacao deve iniciar, e assim imediatamente, afaste-se do molde.
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Z‘:z Termotecnica

Aterramento e SPDA

FICHA TECNICA DE PRODUTO

MOLDE DE ALTA PERFORMANCE T-WELD MCX: CABO A VERGALHAO

TMCX 3/8".25-0M Para cabo 25 mm? derivagao e vergalhao 3/8" 659 TSEZ 0001 2,7
TMCX 3/8".35-0M Para cabo 35 mm? derivagéo e vergalhao 3/8" 90g TSEZ 0001 2,7
TMCX 3/8".50-0M Para cabo 50 mm? derivagéo e vergalhao 3/8" 115¢g TSEZ 0002 2,7
TMCX 3/8".70-0M Para cabo 70 mm? derivagéo e vergalhao 3/8" 115¢g TSEZ 0002 2,7
TMCX 3/8".95-0M Para cabo 95 mm? derivagéo e vergalhao 3/8" 1509 TSEZ 0002 2,7
TMCX 1/2".25-0M Para cabo 25 mm? derivagao e vergalhdo 1/2" 659 N/A 2,7
TMCX 1/2".35-0M Para cabo 35 mm? derivagao e vergalhao 1/2" 90g N/A 2,7
TMCX 1/2".50-0M Para cabo 50 mm? derivagéo e vergalhao 1/2" 115¢g TSEZ 0002 2,7
TMCX 1/2".70-0M Para cabo 70 mm? derivagéo e vergalhao 1/2" 115¢g TSEZ 0002 2,7
TMCX 1/2".95-0M Para cabo 95 mm? derivagéo e vergalhao 1/2" 150g TSEZ 0002 2,7
TMCX 5/8".25-0M Para cabo 25 mm? derivagéo e vergalhao 5/8" 659 N/A 2,7
TMCX 5/8".35-0M Para cabo 35 mm? derivagao e vergalhao 5/8" 90g N/A 2,7
TMCX 5/8".50-0M Para cabo 50 mm? derivagao e vergalhao 5/8" 115¢g N/A 2,7
TMCX 5/8".70-0M Para cabo 70 mm? derivagéo e vergalhao 5/8" 115¢g N/A 2,7
TMCX 5/8".95-0M Para cabo 95 mm? derivagéo e vergalhao 5/8" 1509 N/A 2,7
TMCX 3/4".25-0M Para cabo 25 mm? derivagéo e vergalhao 3/4" 659 N/A 2,7
TMCX 3/4".35-0M Para cabo 35 mm? derivagéo e vergalhdo 3/4" 90g N/A 2,7
TMCX 3/4".50-0M Para cabo 50 mm? derivagao e vergalhao 3/4" 115¢g N/A 2,7
TMCX 3/4".70-0M Para cabo 70 mm? derivagao e vergalhao 3/4" 115g N/A 2,7
TMCX 7/8".25-0M Para cabo 25 mm? derivagéo e vergalhao 7/8" 65g N/A 2,7
TMCX 3/4".95-0M Para cabo 95 mm? derivagéo e vergalhao 3/4" 1509 N/A 2,7
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FICHA TECNICA DE PRODUTO

Z‘:z Termo

fécnica

Aterramento e SPDA

TMCX 7/8".35-0M Para cabo 35 mm? derivagéo e vergalhao 7/8" 90g N/A 2,7
TMCX 7/8".50-0M Para cabo 50 mm? derivagéo e vergalhao 7/8" 115¢g N/A 2,7
TMCX 7/8".70-0M Para cabo 70 mm? derivagéo e vergalhao 7/8" 115¢g N/A 2,7
TMCX 7/8".95-0M Para cabo 95 mm? derivagéo e vergalhao 7/8" 1509 N/A 2,7
TMCX 1".35-0M Para cabo 35 mm? derivacéo e vergalhdo 1" 90g N/A 2,7
TMCX 1".50-0M Para cabo 50 mm? derivacgao e vergalhdo 1" 115¢g N/A 2,7
TMCX 1".70-0M Para cabo 70 mm? derivagao e vergalhdo 1" 115¢g N/A 2,7
TMCX 1".95-0M Para cabo 95 mm? derivagao e vergalhdo 1" 1509 N/A 2,7
TMCX 1.1/8".35-0M | Para cabo 35 mm? derivacéo e vergalhao 1.1/8" 659 N/A 2,7
TMCX 1.1/8".50-0M | Para cabo 50 mm? derivagao e vergalhdo 1.1/8" 115g N/A 2,7
TMCX 1.1/8".70-OM | Para cabo 70 mm? derivacéo e vergalhao 1.1/8" 115g N/A 2,7
TMCX 1.1/8".95-0M | Para cabo 95 mm? derivagéo e vergalhao 1.1/8" 1509 N/A 2,7
TMCX 1.1/4".35-0M | Para cabo 35 mm? derivagao e vergalhao 1.1/4" 65g N/A 2,7
TMCX 1.1/4".50-0M | Para cabo 50 mm? derivagao e vergalhao 1.1/4" 115¢g N/A 2,7
TMCX 1.1/4".70-O0M | Para cabo 70 mm? derivagao e vergalhao 1.1/4" 115¢g N/A 2,7
TMCX 1.1/4".95-0M | Para cabo 95 mm? derivagao e vergalhdo 1.1/4" 1509 N/A 2,7

*Cartucho e alicate sdo fornecidos separadamente.
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FICHA TECNICA DE PRODUTO % Termotécnica

Aterramento e SPDA

DESCRITIVO TECNICO

Molde de alta performance tipo cabo a vergalhdao, com um cabo passante.

UTILIZAGAO

Com o molde e condutores limpos, pré-aquecidos, e montados no molde, siga as seguintes
instrugdes:

1- Abra o envelope na divisao destinada ao palito e disco, e retire 0s mesmos.
2- Posicione o disco no fundo do cadinho (cavidade superior do molde).

3- Agite o envelope com o p6 para homogeneizar o mesmo.

4- Abra o envelope na divisao destinada ao p6 exotérmico.

5- Despeje o po exotérmico no cadinho, cavidade superior do molde.

6- Feche a tampa do molde e pegue o palito ignitor. Certifique-se de utilizar luvas adequadas
(ex. raspa) e oculos de protegdo nos préximos passos.

7- Acenda o palito ignitor e logo em seguida insira 0 mesmo pela abertura que fica junto a
tampa do molde, para alcangar o p6 exotérmico do cadinho.

8- Ao inserir o palito ignitor a reagao deve iniciar, e assim imediatamente, afaste-se do molde.
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FICHA TECNICA DE PRODUTO

Z‘:z Termo

fécnica

Aterramento e SPDA

MOLDE DE ALTA PERFORMANCE T-WELD MXH: CABO A VERGALHAO

m

TMXH 3/8".25-0E Para cabo 25 mm? derivacdo e vergalhao 3/8" 90g TSEZ 0002 1,3
TMXH 3/8".35-0E Para cabo 35 mm? derivacao e vergalhdo 3/8" 90g TSEZ 0002 1,3
TMXH 3/8".50-0E Para cabo 50 mm? derivagdo e vergalhdo 3/8" 1159 TSEZ 0002 1,3
TMXH 3/8".70-0E Para cabo 70 mm? derivacdo e vergalhdo 3/8" 115g TSEZ 0002 1,3
TMXH 3/8".95-0E Para cabo 95 mm? derivacdo e vergalhao 3/8" 150g TSEZ 0002 1,3
TMXH 1/2".25-0E Para cabo 25 mm? derivacao e vergalhdo 1/2" 90g TSEZ 0002 1,3
TMXH 1/2".35-0E Para cabo 35 mm? derivagdo e vergalhdo 1/2" 90g TSEZ 0002 1,3
TMXH 1/2".50-0E Para cabo 50 mm? derivagdo e vergalhdo 1/2" 1159 TSEZ 0002 1,3
TMXH 1/2".70-0E Para cabo 70 mm? derivacdo e vergalhao 1/2" 1159 TSEZ 0002 1,3
TMXH 1/2".95-0E Para cabo 95 mm? derivacao e vergalhdo 1/2" 1509 TSEZ 0002 1,3
TMXH 5/8".25-0E Para cabo 25 mm? derivagdo e vergalhdo 5/8" 90g TSEZ 0002 1,3
TMXH 5/8".35-0E Para cabo 35 mm? derivagdo e vergalhdo 5/8" 90g TSEZ 0002 1,3
TMXH 5/8".50-0E Para cabo 50 mm? derivacdo e vergalhao 5/8" 1159 TSEZ 0002 1,3
TMXH 5/8".70-0E Para cabo 70 mm? derivacao e vergalhdo 5/8" 1159 TSEZ 0002 1,3
TMXH 5/8".95-0E Para cabo 95 mm? derivagdo e vergalhdo 5/8" 150g TSEZ 0002 1,3
TMXH 3/4".25-0E Para cabo 25 mm? derivagdo e vergalhdo 3/4" 90g TSEZ 0002 1,3
TMXH 3/4".35-0E Para cabo 35 mm? derivacdo e vergalhao 3/4" 90g TSEZ 0002 1,3
TMXH 3/4".50-0E Para cabo 50 mm? derivacao e vergalhdo 3/4" 1159 TSEZ 0002 1,3
TMXH 3/4".70-0E Para cabo 70 mm? derivagdo e vergalhdo 3/4" 1159 TSEZ 0002 1,3
TMXH 3/4".95-0E Para cabo 95 mm? derivagdo e vergalhdo 3/4" 1509 TSEZ 0002 1,3
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FICHA TECNICA DE PRODUTO % Termotécnica

Aterramento e SPDA
TMXH 7/8".25-0E Para cabo 25 mm? derivagdo e vergalhdo 7/8" 90g TSEZ 0002 1,3
TMXH 7/8".35-0E Para cabo 35 mm? derivacdo e vergalhao 7/8" 90g TSEZ 0002 1,3
TMXH 7/8".50-0E Para cabo 50 mm? derivacdo e vergalhdo 7/8" 1159 TSEZ 0002 1,3
TMXH 7/8".70-0E Para cabo 70 mm? derivagdo e vergalhdo 7/8" 1159 TSEZ 0002 1,3
TMXH 7/8".95-0E Para cabo 95 mm? derivagdo e vergalhdo 7/8" 1509 TSEZ 0002 1,3
TMXH 1".35-0B Para cabo 35 mm? derivacdo e vergalhdo 1" 90g TSEZ 0002 1,3
TMXH 1".50-0B Para cabo 50 mm? derivacio e vergalhdo 1" 1159 TSEZ 0002 1,3
TMXH 1".70-0B Para cabo 70 mm? derivacdo e vergalhdo 1" 1159 TSEZ 0002 1,3
TMXH 1".95-0B Para cabo 95 mm? derivacdo e vergalhdo 1" 1509 TSEZ 0002 1,3
TMXH 1.1/8".35-0E | Para cabo 35 mm? derivacao e vergalhdo 1.1/8" 90g TSEZ 0002 1,3
TMXH 1.1/8".50-0E | Para cabo 50 mm? derivacdo e vergalhdo 1.1/8" 1159 TSEZ 0002 1,3
TMXH 1.1/8".70-0E | Para cabo 70 mm? derivacao e vergalhdo 1.1/8" 1159 TSEZ 0002 1,3
TMXH 1.1/8".95-0E | Para cabo 95 mm? derivacao e vergalhdo 1.1/8" 1509 TSEZ 0002 1,3
TMXH 1.1/4".35-0E | Para cabo 35 mm? derivacao e vergalhdo 1.1/4" 90g TSEZ 0002 1,3
TMXH 1.1/4".50-0E | Para cabo 50 mm? derivacdo e vergalhdo 1.1/4" 1159 TSEZ 0002 1,3
TMXH 1.1/4".70-0E | Para cabo 70 mm? derivacao e vergalhdo 1.1/4" 115g TSEZ 0002 1,3
TMXH 1.1/4".95-0E | Para cabo 95 mm? derivacao e vergalhdo 1.1/4" 1509 TSEZ 0002 1,3

*Cartucho e alicate sdo fornecidos separadamente.
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FICHA TECNICA DE PRODUTO % Termotécnica

Aterramento e SPDA

DESCRITIVO TECNICO

Molde de alta performance tipo cabo a vergalhdao, com um cabo passante na horizontal.

UTILIZAGAO

Com o molde e condutores limpos, pré-aquecidos, e montados no molde, siga as seguintes
instrugdes:

1- Abra o envelope na divisao destinada ao palito e disco, e retire 0s mesmos.
2- Posicione o disco no fundo do cadinho (cavidade superior do molde).

3- Agite o envelope com o p6 para homogeneizar o mesmo.

4- Abra o envelope na divisao destinada ao p6 exotérmico.

5- Despeje o po exotérmico no cadinho, cavidade superior do molde.

6- Feche a tampa do molde e pegue o palito ignitor. Certifique-se de utilizar luvas adequadas
(ex. raspa) e oculos de protegdo nos préximos passos.

7- Acenda o palito ignitor e logo em seguida insira 0 mesmo pela abertura que fica junto a tampa
do molde, para alcangar o p6 exotérmico do cadinho.

8- Ao inserir o palito ignitor a reagao deve iniciar, e assim imediatamente afaste-se do molde.
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FICHA TECNICA DE PRODUTO % Termotécnica

Aterramento e SPDA

MOLDE DE ALTA PERFORMANCE T-WELD MPV: CABO A VERGALHAO

m

TMPV 1/2".25-0E Para cabo 25 mm? derivacdo e vergalhao 1/2" 90g TSEZ 0002 1,3
TMPV 1/2".35-0E Para cabo 35 mm? derivacdo e vergalhdo 1/2" 90g TSEZ 0002 1,3
TMPV 1/2".50-0E Para cabo 50 mm? derivacdo e vergalhdo 1/2" 150g TSEZ 0002 1,3
TMPV 1/2".70-0E Para cabo 70 mm? derivacdo e vergalhdo 1/2" 1509 TSEZ 0002 1,3
TMPV 1/2".95-0E Para cabo 95 mm? derivacdo e vergalhao 1/2" 200g TSEZ 0002 1,3
TMPV 5/8".25-0E Para cabo 25 mm? derivacdo e vergalhdo 5/8" 90g TSEZ 0002 1,3
TMPV 5/8".35-0E Para cabo 35 mm? derivagdo e vergalhdo 5/8" 90g TSEZ 0002 1,3
TMPV 5/8".50-0E Para cabo 50 mm? derivacdo e vergalhdo 5/8" 1509 TSEZ 0002 1,3
TMPV 5/8".70-0E Para cabo 70 mm? derivacdo e vergalhao 5/8" 150g TSEZ 0002 1,3
TMPV 5/8".95-0E Para cabo 95 mm? derivacdo e vergalhdo 5/8" 200g TSEZ 0002 1,3
TMPV 4S.4S - 0C Para condutores sélidos didmetro 4 mm 32¢g TSEZ 0002 1,3
(principal e derivacdo)

*Cartucho e alicate sdo fornecidos separadamente.
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FICHA TECNICA DE PRODUTO % Termotécnica

Aterramento e SPDA

DESCRITIVO TECNICO

Molde de alta performance tipo cabo a vergalhdao, com um cabo passante na vertical.

UTILIZAGAO

Com o molde e condutores limpos, pré-aquecidos, e montados no molde, siga as seguintes
instrugdes:

1- Abra o envelope na divisao destinada ao palito e disco, e retire 0s mesmos.
2- Posicione o disco no fundo do cadinho (cavidade superior do molde).

3- Agite o envelope com o p6 para homogeneizar o mesmo.

4- Abra o envelope na divisao destinada ao p6 exotérmico.

5- Despeje o po exotérmico no cadinho, cavidade superior do molde.

6- Feche a tampa do molde e pegue o palito ignitor. Certifique-se de utilizar luvas adequadas
(ex. raspa) e oculos de protegdo nos préximos passos.

7- Acenda o palito ignitor e logo em seguida insira 0 mesmo pela abertura que fica junto a tampa
do molde, para alcangar o p6 exotérmico do cadinho.

8- Ao inserir o palito ignitor a reagao deve iniciar, e assim imediatamente afaste-se do molde.




FICHA TECNICA DE PRODUTO

Z‘:z Termo

fécnica

Aterramento e SPDA

MOLDE DE ALTA PERFORMANCE T-WELD MCT: CABO A VERGALHAO

m

TMCT 3/8".25-0B Para cabo 25 mm? derivacdo e vergalhao 3/8" 659 TSEZ 0001 1,3
TMCT 3/8".35-0B Para cabo 35 mm? derivacdo e vergalhdo 3/8" 659 TSEZ 0001 1,3
TMCT 3/8".50-0C Para cabo 50 mm? derivacdo e vergalhdo 3/8" 90g TSEZ 0002 1,3
TMCT 3/8".70-0C Para cabo 70 mm? derivacdo e vergalhdo 3/8" 1159 TSEZ 0002 1,3
TMCT 3/8".95-0C Para cabo 95 mm? derivacdo e vergalhao 3/8" 1159 TSEZ 0002 1,3
TMCT 1/2".25-0C Para cabo 25 mm? derivacdo e vergalhdo 1/2" 659 TSEZ 0002 1,3
TMCT 1/2".35-0C Para cabo 35 mm? derivacdo e vergalhdo 1/2" 90g TSEZ 0002 1,3
TMCT 1/2".50-0C Para cabo 50 mm? derivacdo e vergalhdo 1/2" 90g TSEZ 0002 1,3
TMCT 1/2".70-0C Para cabo 70 mm? derivacdo e vergalhdo 1/2" 1509 TSEZ 0002 1,3
TMCT 1/2".95-0C Para cabo 95 mm? derivacdo e vergalhdo 1/2" 1509 TSEZ 0002 1,3
TMCT 5/8".25-0C Para cabo 25 mm? derivacdo e vergalhdo 5/8" 90g TSEZ 0002 1,3
TMCT 5/8".35-0C Para cabo 35 mm? derivacdo e vergalhdo 5/8" 90g TSEZ 0002 1,3
TMCT 5/8".50-0C Para cabo 50 mm? derivacdo e vergalhdo 5/8" 1159 TSEZ 0002 1,3
TMCT 5/8".70-0C Para cabo 70 mm? derivacdo e vergalhdo 5/8" 1509 TSEZ 0002 1,3
TMCT 5/8".95-0C Para cabo 95 mm? derivacdo e vergalhdo 5/8" 150g TSEZ 0002 1,3

*Cartucho e alicate sao fornecidos separadamente.
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FICHA TECNICA DE PRODUTO % Termotécnica

Aterramento e SPDA

DESCRITIVO TECNICO

Molde de alta performance tipo cabo a vergalhao com um cabo passante no topo.

UTILIZAGAO

Com o molde e condutores limpos, pré-aquecidos, e montados no molde, siga as seguintes
instrugdes:

1- Abra o envelope na divisao destinada ao palito e disco, e retire 0s mesmos.
2- Posicione o disco no fundo do cadinho (cavidade superior do molde).

3- Agite o envelope com o p6 para homogeneizar o mesmo.

4- Abra o envelope na divisao destinada ao p6 exotérmico.

5- Despeje o po exotérmico no cadinho, cavidade superior do molde.

6- Feche a tampa do molde e pegue o palito ignitor. Certifique-se de utilizar luvas adequadas
(ex. raspa) e oculos de protegdo nos préximos passos.

7- Acenda o palito ignitor e logo em seguida insira 0 mesmo pela abertura que fica junto a
tampa do molde, para alcangar o p6 exotérmico do cadinho.

8- Ao inserir o palito ignitor a reagao deve iniciar, e assim imediatamente afaste-se do molde.

PRODUTO CONFORME NORMA ABNT NBR5419-3




FICHA TECNICA DE PRODUTO % Termotécnica

Aterramento e SPDA

MOLDE DE ALTA PERFORMANCE T-WELD MXH: CABO A VERGALHAO

m

TSPE 50-0C Para cabo 50 mm? passante 90g TSEZ 0002 1,3
TSPE 70-0C Para cabo 70 mm? passante 115g TSEZ 0002 1,3
TSPE 95-0C Para cabo 95 mm? passante 115g TSEZ 0002 1,3
TSPE 100-0C Para cabo 100 mm? passante 115g TSEZ 0002 1,3
TSPE 120-0C Para cabo 120 mm? passante 150g TSEZ 0002 1,3
TSPE 150-0C Para cabo 150 mm? passante 200g TSEZ 0002 1,3
TSPE 185-0C Para cabo 185 mm? passante 250g TSEZ 0002 1,3
TSPE 240-0C Para cabo 240 mm? passante 300g TSEZ 0003 1,3
TSPE 300-0C Para cabo 300 mm? passante 400g TSEZ 0003 1,3

*Cartucho e alicate sdo fornecidos separadamente.
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FICHA TECNICA DE PRODUTO % Termotécnica

Aterramento e SPDA

DESCRITIVO TECNICO

Molde de alta performance tipo cabo a superficie de ago, com um cabo passante na horizontal.

UTILIZAGAO

Com o molde e condutores limpos, pré-aquecidos, e montados no molde, siga as seguintes
instrugdes:

1- Abra o envelope na divisao destinada ao palito e disco, e retire 0s mesmos.
2- Posicione o disco no fundo do cadinho (cavidade superior do molde).

3- Agite o envelope com o p6 para homogeneizar o mesmo.

4- Abra o envelope na divisao destinada ao p6 exotérmico.

5- Despeje o po exotérmico no cadinho, cavidade superior do molde.

6- Feche a tampa do molde e pegue o palito ignitor. Certifique-se de utilizar luvas adequadas
(ex. raspa) e oculos de protegdo nos préximos passos.

7- Acenda o palito ignitor e logo em seguida insira 0 mesmo pela abertura que fica junto a tampa
do molde, para alcangar o p6 exotérmico do cadinho.

8- Ao inserir o palito ignitor a reagao deve iniciar, e assim imediatamente afaste-se do molde.

PRODUTO CONFORME NORMA ABNT NBR5419-3




FICHA TECNICA DE PRODUTO % Termotécnica

Aterramento e SPDA

MOLDE DE ALTA PERFORMANCE T-WELD MXH: CABO A VERGALHAO

m

TVSD 1225-0C Para hastes 1/2" e cabo 25 de derivacao 25¢ TSEZ 0002 1,3
TVSD 1235-0C Para hastes 1/2" e cabo 35 de derivagao 45¢g TSEZ 0002 1,3
TVSD 1225-0C Para hastes 1/2" e cabo 25 de derivagao 45¢ TSEZ 0002 1,3
TVSD 1250-0C Para hastes 1/2" e cabo 50 de derivacdo 459 TSEZ 0002 1,3
TVSD 5835-0C Para hastes 5/8" e cabo 35 de derivacao 45g TSEZ 0002 1,3
TVSD 5825-0C Para hastes 5/8" e cabo 25 de derivagao 45¢g TSEZ 0002 1,3
TVSD 5870-0C Para hastes 5/8" e cabo 70 de derivagao 659 TSEZ 0002 1,3
TVSD 3450-0C Para hastes 3/4" e cabo 50 de derivacdo 459 TSEZ 0002 1,3
TVSD 3435-0C Para hastes 3/4" e cabo 35 de derivacao 659 TSEZ 0002 1,3
TVSD 3425-0C Para hastes 3/4" e cabo 25 de derivagao 659 TSEZ 0002 1,3

*Cartucho e alicate sdo fornecidos separadamente.
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FICHA TECNICA DE PRODUTO % Termotécnica

Aterramento e SPDA

DESCRITIVO TECNICO

Molde de alta performance tipo cabo a haste, com um cabo de derivacdo em paralelo.

UTILIZACAO

Com o molde e condutores limpos, pré-aquecidos, e montados no molde, siga as seguintes
instrucoes:

1- Abra o envelope na divisdo destinada ao palito e disco, e retire 0s mesmos.
2- Posicione o disco no fundo do cadinho (cavidade superior do molde).

3- Agite o envelope com o pé para homogeneizar 0 mesmo.

4- Abra o envelope na divisao destinada ao p6 exotérmico.

5- Despeje o p6 exotérmico no cadinho, cavidade superior do molde.

6- Feche a tampa do molde e pegue o palito ignitor. Certifique-se de utilizar luvas adequadas
(ex. raspa) e 6culos de protegao nos proximos passos.

7- Acenda o palito ignitor e logo em seguida insira 0 mesmo pela abertura que fica junto a tampa
do molde, para alcangar o pé exotérmico do cadinho.

8- Ao inserir o palito ignitor a reagao deve iniciar, e assim imediatamente afaste-se do molde.

PRODUTO CONFORME NORMA ABNT NBR5419-3




